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Introduccion

El presente manual de usuario posee como objetivo el ofrecer un medio de descripcion y consulta
para la utilizacién del Modelo de Calculo de Capacidad del Taller Eléctrico de COOPELESCA R.L.

Este manual esta dirigido a los operarios del taller, quienes seran los que mantendran un contacto

directo con el modelo desarrollado.

En las siguientes paginas se describiran las diferentes secciones a las que el usuario podra acceder,

asi como el ingreso de datos y obtencion de resultados.

;CoOmo acceder a las diferentes
secciones del Modelo?

Primeramente se debe localizar en el ordenador el archivo Excel® con el nombre “Modelo de Célculo
de Capacidad Taller Eléctrico COOPELESCA”

Paso 1: Abrir el archivo. g \
Tl

Modelo de
Calculo de
Capacidad
Taller Eléc...

Al acceder a este archivo, la primera seccion a observar sera la seccion “Inicio”:

0 e TALLER ELECTRICO COOPELESCARL
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Cada seccion posee un icono respectivo, esta misma linea de iconos se presenta en cada seccion

del modelo al final de su contenido.

Los iconos son enlaces entre las hojas del archivo Excel®, es decir, cada uno de ellos permite

acceder a la seccion (hoja) correspondiente.

Paso 2: Dar click sobre el icono que posee el nombre de la seccion del modelo a la cual se desea

ingresar.

it

Informacion del Modelo

Inmediatamente se observara el contenido de la seccidn seleccionada. EI mismo procedimiento

funciona para los demas iconos, y no existe limitacién sobre el orden de seleccién de las secciones.

Informacién del Modelo
Descripcién y Codificaciba de los Tipos de Mastenimieato del Taller Elctrico
1 2 3 :
adi Codige | Potes | Codige de Cidigo de - - -

Tipo_Tr| cia Identificacid
1| Transformadaer qus pasa Uszada Todo bicn UTECY LUTECY E3,644 12,708 UTE
2 todas las prucbas yno Uszado Todo bien TE putoprotegid AT TEAT TEAT 66,556 12,703 TE
3| Prucba de Clores da positive | PCE Pastive CE+ FCE+ CEe 26,714
4 | FCE Negativa CEn 5 PCEn-5 [FCEn-5 41553
5 | PCE Megative CEn o PCEn-10 [PCEn-10 41,330
& Transformador cuya prucha | PCE MNegative CEn 15 PCEn-15% [ PCEn-1% 42,328 h
7| decloros du negativa y pasa | PCE Negative FCEn 25 PCEn-25 PCEn-25 43,081 12,703
& alproceso de desarme: o PCE Megative FCEn 315 PCEn-31.5 PCEn-31.5 42,356 12,703
a dezecha. PCE Negative PCEn B PCEn-50 PCEn-50 40,372 12,708
o | PCE Megative FCEn ] PCEn-75 PCEn-75 40,5372 12,703
1 PCE Megative PCEn 100 PCEn-100 PCEn-100 42,753 12708
12 | Dafade Oa 5 Da-5 Da-5 21815 12,703 D
13 Transtarmadar qus Falla la | Dafade DOa o Da-10 Da-10 28,165 12,708 DOa
14 pruchs de Relueidn y paa al Da'ado Da 15 Da-15 Da-15 28,563 12,703 Da
15 . : . | Dafade Da 25 Da-25 Da-25 23.516 1203 Da-

Secciones del Modelo

El modelo posee 5 secciones en total. A continuacion se explicara cada una de ellas y las acciones

que se pueden realizar en éstas.

En esta seccion se presenta la lista de opciones mencionada anteriormente. El usuario no realiza

ningun cambio en ella. Inicio es la introduccién al modelo Unicamente.



En Instrucciones de Uso se encuentra un resumen de este manual. Asi como la seccion Inicio, el
usuario no realiza ninguna actividad sobre esta seccion, sino que es un medio de consulta dentro del

modelo, el cual puede ser accedido desde cualquier otra seccidn en caso de que se asi se requiera.
/’} Instruciones de Uso

Manual de Usuario del Modelo de Calculo de
Capacidad del Taller Eléctrico de
COOPELESCARL
Secciones del Modelo
El modelo posee 5 secciones en total. A continuacion se explicara cada una de ellas y las acciones

que se pueden realizar en éstas.

En esta seccion se presenta la lista de opciones mencionada anteriomente. EI usuario no realiza

Aqui se muestran todos los cuadros (Tablas de Excel®) que contienen la informacion referente a los
codigos de identificacion para los diferentes tipos de mantenimiento de los equipos del Taller
Eléctrico, y los datos obtenidos de tiempos (individuales y de grupo) de los procesos de

mantenimiento de transformadores, asi como sus frecuencias.
e Cambiar codigos de Identificacion:

Si se prefiere otro cadigo de identificacion diferente al propuesto se pueden cambiar las simbologias
de las columnas en gris del Cuadro “Descripcién y Codificacion de los Tipos de Mantenimientos del
Taller Eléctrico”, ya que el cddigo es el resultado de concatenar (unir) lo escrito en estas columnas.

De ser asi se debe realizar lo siguiente:

Paso 1: Ubique el cursor sobre la celda de la columna en gris que desee cambiar y presione doble

click:
Descripcion y Codificacion de los Tipos de Mantenimiento del Taller Eléctrico
Codi Codi . Codigo d
— e Potencia .u;o .e’
Tipo_Transf. Identificacidn
Transformador que pasa todas  |Usado Tede bien B Convencional v TBCV
las pruebas y no requiere pintura |Usado Tedo bien TB Autoprotegido AT TBAT
Prueba de Cloros da positive  |PCB Postivo PCB+ PCB+
PCB Negativo PCBn 5 PCBn-5
PCR Nerativo PCAN 0 PCRAN-10




Paso 2: Borre lo que se encuentra en la celda y escriba el nuevo “Codigo Nombre” seguido de un
click en la tecla Enter y automaticamente se cambiaré el codigo de identificacion con el nuevo dato:

Cadigo Codigo de
MNombre Identificacion

UTB Ct UTBCV

Lo mismo se realiza para las otras dos columnas de color gris.
¢ Ingreso de nuevos tiempos

Si se desea ingresar un dato nuevo sobre alguno de los tiempos, por ejemplo, los denotados en
color celeste a los cuales aun les hace falta sumar el tiempo de drenado de aceite, llenado de aceite

0 ambos segun sea el caso, se realiza lo siguiente:

Paso 1: Ubique el cursor sobre la celda a la cual desea cambiarle el dato actual de tiempo y
presione doble click:

PCBn-50 a0372 )
PCBn-75 0372
PCBN-100 42,789
Da-5 27,818

Paso 2: Borre el dato y escriba el nuevo tiempo en cuestion, seguido de la tecla Enter.

PCBn-50 43,700

PCBNn-75 40,372
PCBn-100 42,789
Da-5 27,818

Esta es la seccién sobre la que se realiza la mayor manipulacién del modelo por parte del usuario.

Es donde se ingresan los datos para obtener los resultados en el uso de la capacidad del Taller.

¢ Ingreso de Tipos de Mantenimiento

Paso 1: Ubique el cursor sobre alguna de las celdas de la columna con nombre “Tipo de

Mantenimiento” y presione click, luego presione otro click sobre el cuadro con flecha que aparece

automaticamente:
Transformadores Nuevos

Tipo de

Cantidad

Mantenimiento
M -
=




Paso 2: Seleccione con un click el tipo de mantenimiento que desea ingresar de la lista de

opciones. Los tipos de mantenimiento presentados en la lista corresponden al codigo de

identificacion. Este es el mismo proceso para el ingreso de los tipos de mantenimientos en

transformadores usados. Transformadores Nuevos
Locs Cantidad
Mantenimicnto
[ | »

HaGy
HaAT
MG

¢ Ingreso de Cantidad de Tipos de Mantenimiento

Paso 1: Para esta accion posicione el cursor sobre la celda de la columna “Cantidad” que se ubica

en la misma fila del tipo de mantenimiento seleccionado y de doble click. Ingrese el numero
correspondiente y presione Enter.

Tipo de

Mantenimiente

e Eliminar Seleccion y/o Cantidad ingresada

Paso 1: Posicione el cursor sobre la celda con el dato a eliminar y presione click seguido de la

tecla “Delete”.

El modelo mostrara resultados de los totales de tiempos operativos y no operativos requeridos para

la ejecucion de los mantenimientos ingresados:

Ticmpo Operativa.

Tiempa
Tatal
17.BE36d Nuewas

minutos laborales

horas labarales

dias laborales

Tiempa
Toral
Operativo

+ 5331836
5831836 minlaborales

97,20 horaslaborales
.44 diaslaborales

Ticmpo Operativo.

Tiempo
Total

5831836 minlabarales

Usados
3904043 3172251 3172251 97,20 horaslaborales
3904043  32,0688) 224.4816 44 diaslaborales

“ananaal a2 arracl a7 annac




e Cambios en los datos de la cantidad de Operarios y tiempos de Jornadas

En esta seccion de Ingreso de datos y Resultados se puede cambiar la cantidad de Operarios y los
tiempos de las Jornadas. Para ello, el usuario sélo puede cambiar los datos de las celdas que se

encuentran en color blanco:

Tiempo disponible del Taller en la semana

Cantidad

Operario: l:l Operario

[ Cant Opera | Jomada diaria L-J (min) [ Jomada diaria ¥ [min] [TPO.0ISP.SEM (min]_Total TPO.OISP.SEM (min] |
[ zoo ] 510 | 450 | 2430 [ 4980

Cant. Operarios Comdn

Mueva Cantidad Operarios 2,000
Aumentar Cantidad de Tiempo disponible en el Taller a la semana

Haras par

Por defecto el modelo presenta en “Cant. Operarios Comun” un 2, asi como la informacion mostrada
en los minutos de jornada, pero dicha informacion puede ser cambiada siguiendo el mismo proceso

de Eliminacion de un dato explicado anteriormente e ingresando la cantidad deseada.

¢ Ingreso de horas de otro operario al proceso de mantenimientos en estudio

Paso 1: Ubique el cursor sobre la celda en blanco con la descripcion “Horas por semana” y

presione doble click e ingrese la cantidad de horas deseada:

Aumentar Cantidad de Tiempo disponible en el Taller a la semana

Horas por
SEmana: | 4 | equivale a | 240 |r'r|'|nut|:|5

El modelo lo traducira a minutos y otorgara la fracciéon de cantidad resultante de operario que se

sumara a los 2 que se poseen por defecto:

Tiempo disponible del Taller en |a semana
Cantidad

Operario: perarin

Cant. Operarios Comun [ 2]
Nueva Cantidad Dper

~N
Cant Opera
2,10

Nornada diaria L-J {min) lornada diaria V {min)| TPO.DISP.SEM (min) | Total TPQ.DISP.SEM [min)
) 510 450 2490 5220

Automaticamente completara las celdas de color gris.



Resultados del uso de Capacidad

En esta parte de la seccion de Ingreso de Datos y Resultados las celdas se encuentran en gris, es
decir, son completadas automaticamente por el modelo segun los datos ingresados en las columnas:
Tipos de Mantenimiento y Cantidad, y en las celdas sobre la cantidad de operarios y la jornada

laboral explicados anteriormente.

Para la comprension de los resultados del escenario de trabajos que se esta estudiando se puede

ver el contenido del area con el nombre “Interpretacion de Resultados”.

Utilizacién de la Capacidad Interpretacidn de Resultados

5 la cantidad de ManUToS ROOraes nequendos &5 menor
o igual a los minutos disponibies entonces o Taller as
capaz de realizar la cantidad de trabajos de

Capacidad Dperatira

Capacidad Efectiva 553,30 minutos laborales requeridos mantenimiente en tErmincs de mano de cbra. Sendo
asi el indice de wtilizacion s= ks capacidad estard en o
Capacidad de Disefio minutos laborales disponibles al mes 1005 & =n menos dal 1008
Tndice de kilizacién de la Capacidad 5i esta SItLECion &5 ko Contranio &5 porque s raquisne
s fiempo de mans de cba fse ha excadido
Tiempo Dperatire Faltante 1] minutos capacidad operativa del Taller], aste se especifica en
1] haras "Tiemipo Operative Fattante”, & cusl podris ser
[1] diaz sohentado con k indusion de tiempo de los otros

operarics o con &l emplac d horas axtra.

Tizmpors totales de ciclo con tiempos de horno, pistara  reposo aceite S especifica en “Tiempo Total de los Trabajos™ =l fiempo
qua & requisne pars terminar bos trabajos de
Tiempe Total de les Trabajos 4053130 minutos mant=nimiento tomando en cuenta el tiempo operativo
BT5,E0 horas y &l tiempe no Operative, que 25 &l gus consums &
2805 diae transformador an su proceso de pintums, homa o reposs
de aceite.
Utilizacién Capacidad Horao 33120 Minutos requerides por los trabajes en ol harna o L )
ambitn 5= indics s wtilizecion del b capacided de
Disponibilidad: T4% Utilizacidn de la capacidad hamna, para ello 52 toma & tiempo requenide en este, de

manera ideal dado que se trabsia con un modelo, y se
srids mntee &l fismnn fe dicnnnibiidad Al hnenasl mee

44640 minutos

¢ Ingreso de Trabajos en proceso

En esta area de resultados de capacidad se presentan algunas celdas en blanco para que el
usuario ingrese informacion extra sobre las condiciones de avance en los mantenimientos, como por

ejemplo la cantidad de equipos que se encontraban en proceso durante el momento de la revision

Paso 1: Ubique el cursor sobre la celda respectiva y presione doble click. Digite el dato deseado y

presione la tecla Enter.

Se encuentran en proceso

Muevos <; 3 ;)

Usados

Total 3




Esta seccion genera un reporte que resume los datos obtenidos en la seccion de Ingreso de Datos y
Resultados. El usuario puede ingresar el periodo estudiado, es decir, el nombre del mes, y también

escribir comentarios u observaciones sobre los resultados obtenidos.
¢ Ingreso de Periodo y Observaciones

Paso 1: Ubique el cursor sobre la celda en blanco sobre la que desea escribir y presione doble

click. Digite lo deseado y presione Enter.

————

Reporte Utilizacién de la Capacidad del Taller Eléctrico COOPELESCA R.L

Periodo Cantidad de Tranformadores Nuevos

ana [ S P,

| USRS [N (O B (.

Observaciones

Durante este mes se presentaron en el Taller las situaciones...

® Ingreso de cantidades de transformadores dafiados en el periodo

Paso 1: Ubique el cursor sobre la celda en blanco de la columna “Cantidad” que corresponda a la

potencia de la que se desea ingresar la cantidad de transformadores dafiados y presione doble.

Digite la cantidad respectiva y seguidamente la tecla Enter.

Transformadores Dafados segin su potencia:
Potencia _ Cantidad Transformadores Dafiados
5 kWA 4
10 kVA 3 10014 ]
15 VA 75 kVA
25 kKVA o SOKVA |
37,5 kVA 7 B 375K | .
50 kVA 3 kA
T o
100 kVA S S— —
Total 15 ]
- o 2 4 £ a
Cantidad




Automaticamente se generard un grafico segun los datos ingresados sobre transformadores

dafiados en el periodo estudiado.

El modelo ofrece mensajes explicativos sobre algunas de sus celdas, tanto de las que el usuario
completa manualmente como de las que se completan automaticamente. Puede incluir desde
explicar el calculo que realiza el modelo para obtener el dato presentado en la celda, cémo del
concepto del mismo, o una breve explicacion para que el usuario comprenda a que se refiere dicha

informacion de la celda.

e ;Como observar explicaciones?

Paso 1: Posicione el cursor sobre la celda deseada y presione click una vez. Si la celda posee un

mensaje este se mostrara, de lo contrario no se desplegara ninguna explicacion sobre la celda

seleccionada.

NUEVOS T 3 Cantidad
': Operario: 0,10 Operario

Usados . X
Total Durante las revisiones al final

de mes scbre los trabajos

realizados, se documentan — Cant. Operarios Coman 2

tﬂ_mb"’:” los trabajos que en Nueva Cantidad Operari 2,10

diche momento se

encuentran en proceso en las Suma Cantidad

mesas de trabajo OPEWF!C y Cant.
Operarios
Comin

Indice de Utilizacion de la Capacidad 33%

Se refiere al uso de la
capacidad para realizar
los procesos en los que
actia el operario, Divide
Capacidad Efectiva entre

Capacidad de Disefio
Tiempos totales de ciclo con tiempos de hormna, pinturé——g

Tiempo Operativo Faltante




